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Kombiniertes Sensor- und Heizelement 



Beschreibung 



10 



Technisches Gebiet 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein kombiniertes Sensor- und Heizelement, 
insbesondere fur den Sitz eines Kraftfahrzeugs, umfassend eine Sensormatte 
mit einer Heizleiteranordnung. 



Ein kombiniertes Sensor- und Heizelement der eingangs genannten Art ist aus 
der LU 90 583 A1 bekannt. Das bekannte kombinierte Sensor- und Heizelement 

20 betrifft die Kombination sogenannter Sitzbelegungserkennungssensoren, die 
ublicherweise dazu eingesetzt werden, bei einem Unfall ein Auslosen des 
einem bestimmten Fahrzeugsitzes zugeordneten Airbaigs zu verhindern, falls 
der entsprechende Fahrzeugsitz nicht belegt ist, mit einer Sitzheizung. Die in 
dem Dokument beschriebenen Sitzbelegungserkennungssensoren umfassen 

25 eine Sensormatte mit mehreren druckseniblen Bereichen, die untereinander 
durch flexible Verbindungsstreifen verbunden sind. Die Sensormatte wird nach 
dem Dokument derart auf dem Fahrzeugsitz positioniert, dass die 
drucksensiblen Bereiche uber die Sitzflache des Fahrzeugsitzes verteilt sind. 



Stand der Technik 
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Eine Sitzheizung eines Kraftfahrzeuges umfaftt im Allgemeinen eine Heizmatte 
mit zwei Vliesstofflagen und einem zwischen den beiden Vliesstofflagen 
eingebetteten Heizlager. Auch eine solche Heizmatte wird auf der Sitzflache 
des Fahrzeugsitzes so angeordnet, dass sich der Heizleiter im Wesentlichen 
5 uber die gesamte Sitzflache des Fahrzeugsitzes erstreckt. 

Bei Fahrzeugsitzen, die sowohl mit einem Sitzbelegungssensor als auch mit 
einer Sitzheizung ausgestattet werden, werden die Sensormatte und die 
Heizmatte vor dem Einbau in den Sitz zu einem kombinierten Sensor- und 
10 Heizelement zusammengefugt. Die Herstellung eines solchen kombinierten 
Sensor- und Heizelementes ist jedoch verhaltnismaliig aufwendig, da die 
beiden Funktionselemente zunachst getrennt hergestellt und anschlieliend 
aufeinander fixiert werden mussen. 

15 Die LU 90 583 At schlagt daher vor, die Heizleiter nicht gesondert in ein 
handhabbares Vlieslaminat einzubetten, das dann anschlieBend auf der 
Sensormatte fixiert werden muss, sondern direkt auf die flexiblen 
Verbindungsstreifen der Sensormatte aufzubringen. Die Herstellung eines 
solchen kombinierten Sensor- und Heizelements soil demnach wesentlich 

20 weniger Einzelschritte als die Herstellung herkommlicher Kombielemente 
erforderlich machen. Uberdies soil der Materialaufwand fur ein solches 
kombiniertes Sensor- und Heizelement wesentlich geringer sein, als dies bei 
herkommlichen Funktionselementen der Fall ist. 

25 

Darstellung der Erfindung 

Aufgabe der Erfindung ist, ein kombiniertes Sensor- und Heizelement der 
bekannten Art so weiter zu entwickeln, dass die Herstellung noch weiter 
30 vereinfacht und der Materialaufwand noch weiter verringert wird .Diese Aufgabe 
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wird geldst mit einem kombinierten Sensor- und Heizelement mit alien 
Merkmalen des Patentanspruchs 1 . Ein Fahrzeugsitz, welcher ein kombiniertes 
Sensor- und Heizelement gemali der Erfmdung umfalit, wird in Patentanspruch 
18 beschrieben. Die Patentanspruche 21 und 22 betreffen Verfahren zur 
5 Herstellung eines erfindungsgemafien Sensor- und Heizelements. Bevorzugte 
Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen beschrieben. 

Gemali der Erfindung ist bei einem kombinierten Sensor- und Heizelement, das 
insbesondere fur den Sitz eines Kraftfahrzeugs geeignet ist und eine 

10 Sensormatte mit einer Heizleiteranordnung umfaftt, vorgesehen, dass die 
Sensormatte als flexible Leiterbahnfolie ausgebildet ist, welche eine Tragerfolie 
und auf der Oberflache der Tragerfolie angeordnete Leiterbahnen einer 
Sensoranordnung umfasst, und dass die Heizleiter der Heizleiteranordnung auf 
der gleichen Tragerfolienoberflache zwischen bzw. neben den Leiterbahnen der 

15 Sensoranordnung angeordnet sind. 

Das erfindungsgemalie, kombinierte Sensor- und Heizelement zeichnet sich 
demnach gegenuber dem bekannten Kombielement durch einen wesentlich 
vereinfachten Aufbau aus. Die beiden Funktionselemente Sensormatte und 

20 Heizung sind nicht wie bei dem bekannten Kombielement in unterschiedlichen 
Ebenen uber- bzw. untereinander angeordnet, sondern in ein- und derselben 
Ebene, wobei unter Ebene im Sinne der Erfindung nicht notwendigerweise 
„plan" verstanden werden soli. Die gleiche Ebene ist im Rahmen der 
vorliegenden Erfindung so zu verstehen, dass die Leiterbahnen beider 

25 Funktionselemente auf ein- und derselben gegebenenfalls auch gewolbten 
(beispielsweise beim Einbau in einen Fahrzeugsitz) Oberflache einer Tragerfolie 
aufgebracht werden. Vorzugsweise sind sie beabstandet zueinander 
angeordnet, damit auch ohne weitere Maftnahmen das Zustandekommen eines 
elektrischen Kontakts sicher vermieden wird. Die vorliegende Erfindung ist 

30 jedoch nicht auf diese Ausgestaltung beschrankt. Soweit an den 
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Kreuzungspunkten fur eine ausreichende Isolierung gesorgt ist, sind auch 
Uberkreuzungen der Leiterbahnen denkbar. Solche Isolierungen konnen 
beispielsweise durch Aufbringen eines Decklacks oder einer Isolierfolie reaiisiert 
werden. Es liegt auf der Hand, dass in die Leiterbahnanordnung auf der 
5 Tragerfolienoberflache auch noch die Verdrahtung des kombinierten Sensor- 
und Heizelements, beispielsweise zur Auswerte- und/oder 
Versorgungselektronik, integriert sein kann. 

Durch den vereinfachten Aufbau eines erfindungsgemaden kombinierten 
10 Sensor- und Heizelements (Kombielement) mit gegenuber dem Stand der 
Technik deutlich reduzierter Anzahl an Bauteilen wird auch das 
Herstellungsverfahren wesentlich vereinfacht sowie eine weitere 
Materialersparnis erzielt. Dadurch, dass ebenfalls die Zahl der Prozessschritte 
bei der Herstellung reduziert werden konnte, sinkt auch das Risiko, dass 
15 Prozessfehler auftreten. Dies fuhrt insgesamt zu einer Qualitatsverbesserung. 
Das erfmdungsgemafte Kombielement ist somit in einfacher Weise und 
kostengunstig herzustellen. Insbesondere konnen, wie nachfolgend noch 
beschrieben wird, bekannte Prozesse zur Herstellung eines 
erfindungsgemaRen Kombielementes eingesetzt werden. 

20 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung umfafit die 
Sensoranordnung Sitzbelegungserkennungssensoren. Unter 

Sitzbelegungssensoren sind im weitesten Sinne alle Sensortypen zu verstehen, 
die in der Lage sind, bei Belegung eines Sitzes mit einer Person ein Signal 

25 erzeugen. Eine bekannte Gruppe von Sitzbelegungssensoren sind 
beispielsweise die sog. Drucksensoren. Drucksensoren sind an sich bekannt 
und in der Literatur vielfach beschrieben. Ihre Wirkungsweise beruht im 
Wesentlichen auf der Anderung elektrischer Eigenschaften durch Einwirkung 
einer auf den Sensor ausgeiibten Gewichtskraft. Hierbei kann es sich 

30 beispielsweise urn die Herstellung einer elektrisch leitfahigen Verbindung durch 
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Druckausubung auf den Sensor, aber auch um die Anderung einer elektrischen 
Kapazitat bei einer Abstandsanderung durch Druckausubung handeln. Im 
Rahmen der vorliegenden Erfindung konnen sowohl einfache 
Sitzbelegungserkennungssensoren, die lediglich zwischen den Zustanden 
5 „belegt w und „nicht belegf unterscheiden konnen, zum Einsatz kommen, als 
auch Sensoren, die zur Aufnahme beziehungsweise Auswertung eines 
Druckprofils geeignet sind. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird das 
10 Ausgangssignal der Sitzbelegungserkennungssensoren zur Schaltung und/oder 
Steuerung der Heizleiteranordnung eingesetzt Diese Ausfuhrungsform eignet 
sich insbesondere zur Realisierung einer Sitzheizung mit variabler Heizflache, 
bei der die Heizflache in unterschiedliche Zonen unterteilt ist, die unabhangig 
voneinander schalt- und steuerbar sind. So kann beispielsweise vorgesehen 
15 sein, dass nur diejenigen Flachenbereiche geheizt werden, die in unmittelbarer 
Korperberuhrung mit dem Sitzenden stehen, wahrend die nicht beruhrten 
Flachenbereiche nicht geheizt werden. Da es hinsichtlich der Korperausmafte 
der Menschen gro&e Unterschiede gibt, sind die Korperberuhrungsfiachen auch 
unterschiedlich graft, so dass sich die fur eine effektive Heizung erforderlichen 
20 Heizflachen bei verschiedenen Personen unterscheiden. Die vorliegende 
Erfindung erlaubt somit eine intelligente Sitzheizung, bei der nur die wirklich 
benotigten Flachen beheizt werden, was zu einer erheblichen 
Energieeinsparung fuhrt. 

25 Neben der einfachen Variante des einfachen Ein-/Ausschaltens bei Belegung 
bzw. Nichtbelegung von Flachenbereichen eines Sitzes ist es im Rahmen der 
vorliegenden Erfindung weiterhin moglich, vorgegebene Warmeprofile, die das 
Wohlbefinden einer auf dem Sitz befindlichen Person dadurch steigern, dass 
bestimmte Korperpartien stark, schwach oder nicht beheizt werden, ggf. zeitlich 

30 veranderlich, einzustellen. * 
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Das Ausgangssignal der Sitzbelegungserkennungssensoren kann aber 
zusatzlich auch noch, wie aus dem Stand der Technik bekannt, zur Air-Bag- 
Steuerung eingesetzt werden. 

5 

Die vorliegende Erfindung erlaubt auch in einfacher Weise die Integration von 
Schaltern, die von einer im Fahrzeug befindlichen Person bedient werden 
konnen. Diese konnen beispielsweise in Form eines Bedien-Panels seitlich am 
Fahrzeugsitz vorgesehen sein . Als Schalter geeignet sind beispielsweise alle 
10 Sitzbelegungserkennungssensoren, die neben der 

Sitzbelegungserkennungsfunktion noch eine Schaltfunktion besitzen. Diese 
lassen sich in einfacher Weise in einem Arbeitsschritt mit den Sensoren auf die 
Tragerfolie aufbringen. 

15 Vorzugsweise werden als Drucksensoren sogenannte Folienschalter, wie zum 
Beispiel die sogenannten Domschalter verwendet. Folienschalter an sich sind 
bekannt. Sie bestehen in der Regel aus einem auf einer Tragerfolie 
angeordneten Elektrodenpaar, iiber welchem eine Kontaktflache, die 
beispielsweise als Dom ausgebildet sein und z. B. aus Kunststoff, insbesondere 

20 Polyester, oder auch Metall bestehen kann, angeordnet ist. Die Kontaktflache 
bzw. der Dom konnen mit einer der beiden Elektroden elektrisch leitend 
verbunden sein. Bei Kontaktflachen bzw. Domen aus nicht-leitendem Werkstoff, 
wie Polyester, konnen auch im Bereich der Kontaktflache bzw. des Domes 
elektrisch leitende Verbindungselemente vorgesehen sein, die bei Betatigung 

25 durch die Kontaktflache bzw. den Dom den elektrischen Kontakt herstellen. Die 
Betatigung erfolgt durch Druckbeaufschlagung. Dabei wolbt sich die 
Kontaktflache bzw. der Dom oder die Schaltung auf der Kontaktflache oder dem 
Dom nach innen und stellt den Kontakt zur zweiten Elektrode bzw. zwischen 
zwei zu verbindenden Elektroden her. Folienschalter zeichnen sich somit durch 

30 einen relativ einfachen Aufbau aus und sind ebenfalls ' kostengunstig 
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herzustellen. Es konnen aber auch sog. „Flat Switches" , so wie sie in der LU 90 
583 A1 beschrieben sind, zur Anwendung kommen. 

Anstelle der Sitzbelegungserkenhungssensoren kann auch eine 
5 Sensoranordnung bestehend aus Temperatursensoren vorgesehen sein. 
Ebenso ist eine Kombination aus Sitzbelegungserkennungssensoren und 
Temperatursensoren moglich. 

Vorzugsweise bestehen die Leiterbahnen aus Kupfer oder aber auch aus Silber 
10 oder Carbon, erzeugt durch Leitpastendruck. Vorteilhafterweise wird fur die 
Heizleiter- und die Sensoranordnung der gleiche Werkstoff verwendet. Es ist 
aber auch moglich, dass die Leiterbahnen fur die Heizleiter- und die 
Sensoranordnung aus unterschiedlichen Materialien bestehen. Die Verwendung 
des gleichen Materials fur beide Funktionselemente hat den Vorteil der 
15 einfacheren Herstellbarkeit. 

Zweckmaftigerweise werden die Heizleiter- und die Sensoranordnung auf der 
Tragerfolie mittels einer Schutzschicht abgedeckt. Die Schutzschicht kann 
sowohl eine Kunststoffolie als auch, wenn beispielsweise wenn eine textile 
20 Gestaltung der Oberflache gewunscht ist, eine Vliesstofflage umfassen. Die 
Verwendung eirier Vliesstofflage hat den Vorteil, dass neben der Schutzwirkung 
auch eine gewunschte Steifigkeit eingestellt werden kann. Es kann aber auch 
eine Kombination aus Kunststoff- und Vliesstofflagen oder ein weiterfuhrender 
mehrlagiger Aufbau vorgesehen sein. 

Die Tragerfolie umfasst in der Regel eine flexible Kunststoffolie, beispielsweise 
aus PI (Polyimid), PEN (Polyethylennaphthalat) oder PET 
(Polyethylenterephthalat). 



WO 2005/061282 



PCT/EP2004/012011 



• 8 

Der Aufbau eines kombinierten Sensor- und Heizelements vereinfacht sich 
noch dadurch wesentlich, dass die elektrischen Anschlusse der Heizleiter- und 
der Sensoranordnung so auf der Tragerfolie angeordnet sind, dass sie an dem 
gleichen AnschluBstecker anschlieftbar sind. Insbesondere ist es auch 
5 vorteilhaft, wenn die Heizleiter- und die Sensoranordnung an einer 
gemeinsamen Auswerte- und Versorgungselektronik anschlie&bar sind. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung konnen in das 
kombinierte Sensor- und Heizelement Schalter, Dioden und/oder 
10 Elektronikbauteile integriert werden 

Ein erfindungsgemalies kombiniertes Sensor- und Heizelement ist 
insbesondere zum Einsatz bei einem Sitz fur ein Kraftfahrzeug geeignet, wobei 
im einfachsten Fall nur eine Heizzone vorgesehen sein kann. Eine intelligente 

15 Sitzheizung mit variabler Heizflache setzt voraus, dass die Heizleiter und die 
zugeordneten Sensoren auf der Sitzflache und/oder der Lehne des 
Fahrzeugsitzes so angeordnet sind, dass sie voneinander unabhangig schalt- 
und steuerbare Heizzonen bilden. Eine besonders effiziente Beheizung eines 
Fahrzeugsitzes wird dadurch erzielt, dass die Heizzonen der Kontur eines auf 

20 dem Sitz befindlichen menschlichen Korpers angepalit sind. 

Das erfindungsgemalie kombinierte Sensor- und Heizelement ist jedoch nicht t 
auf die obige Anwendung beschrankt. Insbesondere die Moglichkeit der 
Aufteilung in unabhangig voneinander schalt- und steuerbare Zonen, deren 
25 geometrische Gestalt in einfacher Weise an den jeweiligen Anwendungsfall 
angepasst werden kann, eroffnet vielfaltige Einsatzmoglichkeiten. 

Ein erfindungsgemaRes kombiniertes Sensor- und Heizelement wird 
vorzugsweise mittels des nachfolgend beschriebenen Verfahrens hergestellt. 
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In einem ersten Verfahrensschritt wird auf eine Tragerfolie, beispielsweise eine 
flexible Kunststoffolie eine Beschichtung aus einem Leiterbahnmaterial 
aufgebracht. . Vorzugsweise wird das Leiterbahnmaterial, das besonders 
bevorzugt aus Kupfer besteht, auf den Trager auflaminiert. Anschlieftend wird 
5 auf die Leiterbahnbeschichtung eine Atzresistbeschichtung aufgedruckt. 
Diesem Schritt kann gegebenenfalls noch die Reinigung und Anatzung der 
Leiterbahnbeschichtung vorausgehen. Der Atzresist wird in einem Muster 
aufgebracht, das dem gewtinschten Leiterbild entspricht. Das Leiterbild kann 
gemali einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung auch die Verdrahtung 

10 des kombinierten Sensor- und Heizelements nach auften, beispielsweise zur 
Auswerte- oder Versorgungselektronik, umfassen. In dem sich nun 
anschlielienden Atzprozess wird die Leiterbahnbeschichtung in den von dem 
Atzresist nicht bedeckten Bereichen bis auf die flexible Tragerfolie hinunter 
weggeatzt Der Atzprozess erfolgt vorzugsweise in saurer Losung. Hierzu sind 

15 beispielsweise Salzsaure (HCI), Wasserstoffperoxyd (H2O2) oder eine 
Kupferchlorid (CuCI 2 )-L6sung geeignet. Nach dem Entfernen des Resist durch 
Spulen mit einer alkalischen Losung, dem sogenannten Strippen, liegt die 
fertige Leiterbahnstruktur auf der Tragerfolie vor. In einem weiteren 
Verfahrensschritt kann schlieftlich eine Schutzschicht, beispielsweise aus 

20 Kunststoffolie und/oder aus einer Vliesstofflage, aufgebracht, vorzugsweise 
auflaminiert, werden. 

Ein weiteres Verfahren zur Herstellung der Leiterbahnstruktur ist ein 
Leitpastendruck, z. B. Silber- oder Carbondruck. Kommt ein solches Verfahren 
25 zur Anwendung entfallen der Atz- und Stripp-Prozeft. Es konnen aber auch ein 
Beschichtungs- und Atzverfahren, wie oben beschrieben, und ein 
Leitpastendruckverfahren in Kombination zur Anwendung kommen. 

Bei den beschriebenen Verfahren handelt es sich urn bekannte und erprobte 
30 Verfahren zur Herstellung gedruckter Schaltungen. Diese bekannten Verfahren 
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erlauben in besonders einfacher und kostengunstiger Weise die Herstellung 
eines erfindunsgemaSen kombinierten Sensor- und Heizelements. 
Insbesondere die Herstellung der Leiterbahnen fur die Heizleiter- und die 
Sensoranordnung in ein- und demselben ProzeBschritt fuhrt zu einer 
5 wesentlichen Verfahrensvereinfachung gegenuber dem bekannten 
Kombielement. 

Kurzbeschreibung der Zeichnung 
10 Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Figuren naher beschrieben. 
Es zeigen: 

Figurl Eine bevorzugte Ausfuhrungsform fur ein erfindungsgemaBes 
15 Sensor- und Heizelement; 



Figur2 Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform fur ein 

erfindungsgemaBes Sensor- und Heizelement mit vier 
unabhangig voneinander schalt- und steuerbaren Heizzonen; 

20 

Figur3 In einem Ablaufdiagramm die wichtigsten ProzeBschritte eines 

bevorzugten Verfahrens zur Herstellung eines erfindungsgemaBen 
Sensor- und Heizelements. 

25 

Ausfuhrung der Erfindung 



Mann erkennt in Figur 1 ein erfindungsgemaBes kombiniertes Sensor- und 
Heizelement 1. Dieses kombinierte Sensor- und Heizelement 1 weist eine 
30 flexible Tragerfolie 2 auf, auf der eine Heizleiterbahnanordnung sowie eine 
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Sensorleiterbahnanordnung aufgebracht sind. Sowohl die Leiterbahnen 3 der 
Heizleiteranordnung als auch die Leiterbahnen 4 der Sensoranordnung decken 
den gesamten Flachenbereich des kombinierten Sensor- und Heizelements 1 
vollstandig ab. Sie sind hierzu wellenformig bzw. maanderfdrmig uber die 
5 Flache gefuhrt. Die vorliegende Erfindung ist jedoch keinesfalls auf diese 
geometrische Anordnung der Leiterbahnen (3, 4) beschrankt. Denkbar ist jede 
geometrische Anordnung der Leiterbahnen (3, 4), die eine Abdeckung groBer 
Flachenbereiche gewahrleistet. Die Leiterbahnen (3) in Fig. 1 weisen zwischen 
ihren Anschlussenden 6 keinerlei Verzweigungen auf, so dass sich bei 
10 Beaufschlagung mit elektrischer Leistung eine gezielte Stromfuhrung ergibt. 

Man erkennt weiterhin als Bestandteil eines drucksensiblen Sensors, 
beispielsweise eines Domschalters, Elektrodenanordnungen 5, die ebenfalls 
uber die Flache des kombinierten Sensor- und Heizelements 1 verteilt 

15 angeordnet sind. In dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind die 
Elektrodenpaare 5 als kammartig ineinander greifende Strukturen ausgebildet. 
Diese kammartigen Strukturen bilden ohne Beschrankung der Allgemeinheit die 
Basis eines Domschalters. Die kammartige Struktur gewahrleistet, dass bei 
Niederdrucken des uber der Struktur befindlichen Doms auf jeden Fall ein 

20 elektrischer Kontakt hergestellt wird. 

* 

Die elektrischen Anschlusse 6, 7 fur die Leiterbahnen 3 der Heizleiteranordnung 
und die Leiterbahnen 4 der Sensoranordnung werden ohne Beschrankung der 
Allgemeinheit an der selben Stelle des erfindungsgemaRen kombinierten 
25 Sensor- und Heizelements aus der Tragerfolie 2 herausgefuhrt, so dass sie an 
einen gemeinsamen Anschlulistecker anschlielibar sind. 

In den nicht mit Sensoren 5 belegten Bereichen zwischen den Leiterbahnen 3, 
4 kann das Tragerfolienmaterial, wie in der Figur dargestellt, in vorgegebenen 
30 Flachenbereichen 8 ausgestanzt werden. Dies hat den Vorteil, dass die 
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Flexibility, aber auch die Dehnbarkeit erhoht wird. Ein weiterer Vorteil ist, dass 
in den ausgestanzten Bereichen eine Sitzklimatisierung moglich ist. 

Das in Fig. 1 dargestellte erfindungsgemalJe kombinierte Sensor- und 
5 Heizelement zeichnet sich zur besseren Ubersichtlichkeit durch eine einzige 
Heizzone aus, die mittels der Sensoranordnung 5 schalt- und steuerbar ist. In 
Fig. 2 sind beispielhaft und ohne Beschrankung der Allgemeinheit vier solcher 
Heizzonen (a, b, c, d), die unabhangig voneinander schalt- und steuerbar sind, 
zu einer variablen Heizflache kombiniert. Man erkennt ohne weiteres, dass eine 
10 intelligente Sitzheizung mit variabler Heizflache z. B. durch einfaches 
AneinanderfQgen mehrere Heizzonen, wobei die AuRenkontur frei gewahlt 
werden kann, realisierbar ist. 



In Figur 3 sind die wichtigsten Schritte eines bevorzugten Verfahrens zur 
15 Herstellung eines erfindungsgemaften kombinierten Sensor- und Heizelements 
1 dargestellt. In einem ersten Verfahrensschritt wird eine flexible Tragerfolie 2, 
beispielsweise aus PI (Polyimid), PET (Polyethylenterephthalat) , PEN 
(Polyethylennaphthalat), mit einem Leiterbahnmaterial, beispielsweise einer 
Kupferfolie, belegt. Die Kupferfolie wird vorzugsweise auf das flexible 
20 Tragermaterial auflaminiert. 



AnschlieBend wird das so hergestellte Basismaterial gereinigt und angeatzt. In 
einem nachsten Verfahrensschritt wird der Atzresist in einem Muster 
aufgebracht, das dem gewunschten Leiterbild entspricht. In dem sich daran 
25 anschlieBenden Atzprozed wird das Leiterbahnmaterial mittels einer sauren 
Losung in den von dem Atzresist nicht bedeckten Bereichen bis zur Tragerfolie 
hinunter weggeatzt. Nach dem Entfernen des Atzresist durch Strippen, das 
heilit durch Wegspulen mittels alkalischer Losung, verbleibt das fertige 
Leiterbild aus dem Leiterbahnmaterial auf der Tragerfolie 2. Zum Schutz der 
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Leiterbahnstruktur kann eine Schutzschicht 6, beispielsweise aus Kunststoffolie 
oder aus einer Vliesstofflage aufgebracht, vorzugsweise auflaminiert, werden. 
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Patentanspruche 

1. Kombiniertes Sensor- und Heizelement, insbesondere fur den Sitz eines 
5 Kraftfahrzeugs, umfassend eine Sensormatte mit einer Heizleiteranordnung, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Sensormatte als flexible Leiterbahnfolie 
ausgebildet ist, welche eine Tragerfolie (2) und auf der Oberflache der 
Tragerfolie (2) angeordnete Leiterbahnen (4) einer Sensoranordnung 
umfasst, und dass die Heizleiter (3) der Heizleiteranordnung auf der 
0 gleichen Tragerfolienoberflache (2) zwischen bzw. neben den Leiterbahnen 
(4) der Sensoranordnung angeordnet sind. 

2. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Sensoranordnung 

5 Sitzbelegungserkennungssensoren und/oder Temperatursensoren umfasst. 

3. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Heizleiteranordnung mittels der 
Sitzbelegungserkennungssensoren schalt- und/oder steuerbar ist. 

o 

4. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Signal der Sitzbelegungssensoren zur 
Air-Bag-Steuerung einsetzbar ist. 

5 5. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Sensoranordnung bzw. die 
Sitzbelegungserkennungssensoren Drucksensoren umfassen. 
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6. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Drucksensoren sogenannte Folienschalter 
umfassen. 

5 7. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Leiterbahnen (3, 4) fur die Heizleiter- und 
die Sensoranordnung aus dem gleichen Werkstoff bestehen. 

* 

8. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach Anspruch 7, dadurch 
10 gekennzeichnet, dass die Leiterbahnen (3, 4) fur die Heizleiter- und die 

Sensoranordnung aus Cu und/oder Leitpaste bestehen. 

9. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Heizleiter- und Sensoranordnung mittels 

15 einer Schutzschicht (6) abgedeckt ist. 

10. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (6) eine Kunststofffolie und/oder 
eine Vliesstofflage umfasst. 

20 

1 1 . Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerfolie (2) eine flexible Kunststofffolie 
umfasst. 

25 12. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kunststoffolie aus PI (Polyimid), PET 
(Polyethylenterephthalat) Oder PEN (Polyethylennaphthalat) besteht. 

13. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
30 dadurch gekennzeichnet, dass die elektrischen Anschlusse (6, 7) der 
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Heizleiter- und der Sensoranordnung auf der Tragerfolie (2) so angeordnet 
sind, dass sie an dem gleichen Anschlulistecker anschliefibar sind. 

14. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 
5 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizleiter- und die Sensoranordnung 

an einer gemeinsamen Auswerte- und Versorgungselektronik anschlieRbar 
sind. 

15. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
10 dadurch gekennzeichnet, dass es eine Verdrahtung zur Auswerte- und 

Versorgungselektronik umfasst. 

16. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass Dioden, Schalter und/oder Elektronikbauteile 

15 integriert sind. 

17. Kombiniertes Sensor- und Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Sensor- und Heizelement (1) in 
unabhangig voneinander schalt-, steuer- Oder regelbare Zonen unterteilt ist. 

20 

18. Fahrzeugsitz umfassend wenigstens ein kombiniertes Sensor- und 
Heizelement nach einem der Anspruche 1 bis 1 7. 

19. F hrzeugsitz nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass auf der 
25 Sitzflache und/oder der Lehne des Fahrzeugsitzes voneinander unabhangig 

schalt- und steuer- oder regelbare Heizzonen vorgesehen sind. 

20. Fahrzeugsitz nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Heizzonen der Kontur eines auf dem Sitz befindlichen menschlichen Korpers 

30 angepasst sind. 
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21. Verfahren zur Herstellung eines kombinierten Sensor- und Heizelements 
nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Leiterbahnstruktur wenigstens teilweise mittels eines 

5 Leitpastendruckverfahrens aufgebracht wird. 

22. Verfahren zur Herstellung eines kombinierten Sensor- und Heizelements 
nach einem der Anspruche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Leiterbahnstruktur wenigstens teilweise mittels eines Prozesses mit den 

1 o folgenden Prozessschritten aufgebracht wird: 

a) Aufbringen einer Beschichtung aus dem Leiterbahnmaterial auf einen 
flexiblen Trager, 

b) Aufbringen einer Atzresistbeschichtung in einem Muster, das dem 
gewunschten Leiterbild entspricht, auf die Beschichtung aus 

15 Leiterbahnmaterial, 

c) Wegatzen des Leiterbahnmaterials in den nicht beschichteten Bereichen, 
Entfernen der Atzresistbeschichtung. 

23. Verfahren nach Anspruch 21 Oder 22, dadurch gekennzeichnet, dass das 
20 Leiterbild die Verdrahtung des kombinierten Sensor- und Heizelements zur 

Auswerte- und/oder Versorgungselektronik umfasst. 

24. Verfahren nach einem der Anspruche 21 bis 23, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Leiterbahnmaterial auf den Trager auflaminiert wird. 

25 

25. Verfahren nach einem der Anspruche 22 bis 24, dadurch gekennzeichnet, 
dass als Leiterbahnmaterial Cu verwendet wird. 



WO 2005/061282 



PCT/EP2004/012011 



18 

26.Verfahren nach einem der Anspruche 22 bis 25, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Cu-Beschichtung vor dem Auftragen der Atzresistbeschichtung 
gereinigt und angeatzt wird. 

5 27.Verfahren nach einem der Anspruche 22 bis 26, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Atzresistbeschichtung aufgedruckt wird. 

28. Verfahren nach einem der Anspruche 22 bis 27, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Atzresist durch Spulen mit einer alkalischen Losung entfernt wird. 

10 

29. Verfahren nach einem der Anspruche 21 bis 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass auf die fertige Leiterbahnstruktur eine Schutzschicht aufgebracht wird. 

30. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die 
1 5 Schutzschicht auflaminiert wird. 

31. Verfahren nach Anspruch 29 Oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Schutzschicht aus einer Kunststofffolie und/oder aus Vliesstoff aufgebracht 
wird. 

20 

32. Verfahren nach einem der Anspruche 21 bis 31, dadurch gekennzeichnet, 
dass als Tragerfolie eine Kunststofffolie aus PI (Polyimid), PET 
(Polyethylenterephthalat) oder PEN (Polyethylennaphthalat) verwendet wird. 



2/3 



Figi:2 



t? 




1 



3/3 



Ljl_ 



nn 




czj)> 



nn 



M3 




A 






INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



1^1 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANUELOUNGSGEGENSTANOES 

IPK 7 B60R21/01 B60N2/00 



Afctenzeichen 



fnt^^tlonates 

PCT/EP2004/012011 



Nach der Intemationalen Patentkiassifikation (IPK) Oder nach der nalionaten Klassifikation und der IPK 



6. RECHERCHIERTE GEBiETH 



Recherchierter Mindeslprufstoff (Klassffikalionssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B60R B60M 



ftecherchierie a be/ nicW zum Mindestpriitsloff gehorende Veroffentlichungen. sowed diese unler die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der iniemalionalen Recherche konsuflterte efektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLlCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kaiegorie 9 



Bezeichnung der Veroffentfichung, soweil erfordertich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Belr. Anspruch Nr. 



LU 90 583 Al (IEE INTERNATIONAL 

ELECTRONICS & ENGINEERING SARD 

19. November 2001 (2001-11-19) 

in der Anmeldung erwahnt 

Seite 2, Zeile 1 - Seite 4, Zeile 10; 

Abbildungen 



1-32 



US 6 371 552 Bl (NARITA MASANORI ET AL) 

16. April 2002 (2002-04-16) 

Spalte 1, Zeile 20 - Zeile 49; Abbildungen 

EP 1 209 026 A (I.G. BAUERHIN GMBH) 

29. Mai 2002 (2002-05-29) 

Absatz '0010! - Absatz '0026!; Abbildungen 



1,18,21, 
22 



1,18,21, 
22 



US 2002/000742 Al (WAT0 KOJI ET AL) 

3. Januar 2002 (2002-01-03) 

Absatz '0004! - Absatz '0006!; Abbildungen 

-/-- 



1,18,21, 
22 



0 



V I Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
enlnehmen 



10 



Siehe Anhang Patentfamilie 



Be son der e Kaiegorien von angegebenen Veroffentlichungen 



"A* Veroffentlichung, die den altgemeinen Stand derTechnikdefiniert, 
aber nicfil ate besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E* Stteres Dokumenl, das jedoch erst am oder nach dem intemaikmalen 
Anmetdedatum veroffenliicht worden ist 

*L' Verdffentlichung, die geetgnet ist, emen PrioritStsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, Oder durch die das VeroftentGchungsdatum einer 
anderen Im Recherchenberichl genannlen Veroffenttichung betegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wig 
ausgefuhrt) 

'O* Veroffentlichung, die sich auf eine mundBcne Offenbarung, 

eine Benutzung, eine AussteDung oder andere Maftnahmen bezieht 

•p* Veroffentlichung, die vor dem iniemalionalen Anmeldedalum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffenliicht worden tsl 



*T* Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffenliicht worden ist und mil der 
Anmeldung ntchl kolfidiert. sondern nur zum Verstandnis des der 

Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundetiegenden 
Theorie angegeben fel 

*X* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein auf grund dieser Veroffentlichung nicht ate neu oder auf 
erfinderischer TSlkjkeit beruhend betrachtet werden 

•V Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffenlfichung mil einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kaiegorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Facnmann naheliegend ist 

VerdffentBchung, die Mltgtied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



24. Februar 2005 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehdrde 

Europaisches Patentamt. P.B. 5818 Patentlaan 2 

NL-2280HVR(iswijk 

Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 

Fax: (>3l-70) 340-3016 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



04/03/2005 



Bevotlmachttgter Bediensteter 



Daehnhardt, A 



Fomtoiatl PCT/1SA/210 (Blatt 2) (Januar 2004) 



INTERNATION^.ER RECHERCHENBERICHT 


PCT/EP2004/012011 


C^Fortsetzung) ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kaiegone* 


Bezetctmu' trt Veroflentfichung, sowett erforderticfi utter Angabe der in BeCrachl kommende : i 


BeH. Anspruch Nr. 


A 


EP ,73 903 A VOLKSWAGEN 

AKTic.NGE'SElLSCHAFT) 

28. Oktober 1998 (1998-10-28) 

Spalte 2, Zeile 19 - Spalte 3, Zeile 31; 

Abblldung 1 

• 

* 


1,18,21, 
22 



Form Wan PCT/tSA/210 (Fortsetxung von Blafl 2) (Januar 2004) 



INTERNAT10N 

Angaben zu Veroff 



ertficffllK 



R RECHERCHENBERICHT 

Ejen. die zur setoen Paientfarrafe getioren 



!m Recherchenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 



Datum der 
Verfiffentlichung 



tn^^Uonaies AkienzeicJien 

PCT/EP2004/012011 



Mitgtied(er) der 
PatentfamiHe 



Datum der 
VerOftentlichung 



LU 


90583 


Al 


19- 


-11-2001 


AT 


262771 T 


15-04-2004 












DE 


50101783 Dl 


29-04-2004 












WO 


0189267 Al 


22-11-2001 












CD 

tr 


1283005 Al 


12-02-2003 












ES 


2218421 T3 


16-11-2004 












JP 


2003533311 T 


11-11-2003 












US 


2003141983 Al 


31-07-2003 


US 6371552 


R 1 




avi onno 


ID 

Jr 


2000325186 A 


28-11-2000 


EP 


1209026 


A 


29- 


-05-2002 


DE 


10057222 Al 


06-06-2002 












EP 


1209026 A2 


29-05-2002 


US 


2002000742 


Al 


03- 


-01-2002 


JP 


2002012074 A 


15-01-2002 


EP 


0873903 


A 


28- 


-10-1998 


DE 


19717273 CI 


30-07-1998 












EP 


0873903 A2 


28-10-1998 



Foimbtatt PCT/1SA/210 (Anhang PatenflamiHa) (Januar 2004) 



RNAT10NAL SEARCH REPORT 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B60R21/01 B60N2/00 



(^^attonal Application No 

PCT/EP2004/012011 



According to tntemational Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. RELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system f ©flowed by classification symbols) 

IPC 7 B60R B60N 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category" 



Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



LU 90 583 Al (IEE INTERNATIONAL 

ELECTRONICS & ENGINEERING SARL) 

19 November 2001 (2001-11-19) 

cited in the application 

page 2, line 1 - page 4, line 10; figures 



1-32 



US 6 371 552 81 (NARITA MASAN0RI ET AL) 

16 April 2002 (2002-04-16) 

column 1, line 20 - line 49; figures 

EP 1 209 026 A (1.6. BAUERHIN GMBH) 
29 May 2002 (2002-05-29) 
paragraph '0010! - paragraph '0026!; 
figures 



1,18,21, 
22 



1,18,21, 
22 



-/-- 



m 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family members are fisted in annex. 



• Special categories of cited documents : 

*A a document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

•E' earner document but published on or after the international 
fling date 

V document which may throw doubts on priority daim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

m OT document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

*P* document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



'V later document published after ihe international Tiling date 
or priority dale and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

'X* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"Y* document of particular relevance: the claimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



24 February 2005 



Date of mailing of the international search report 

04/03/2005 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office. P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Daehnhardt, A 



Form PCT7ISA/210 (second sheet) (January 2004) 



nano 1 r\-f O 




Form PCT/lSA/210 (contjnualion oi second stieel) (Januajy 20O4) 



IJCERNATIONAL SEARCH REPORT 

information on patent family members 



Patent document 
cited in search report 

LU 90583 



Publication 
date 



In^^t 



lonaJ Application No 



PCT/EP2004/012011 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



Al 



19-11-2001 



AT 262771 T 

DE 50101783 Dl 

W0 0189267 Al 

EP 1283005 Al 

ES 2218421 T3 

JP 2003533311 T 

US 2003141983 Al 



15- 04 
29-04 
22-11 
12-02 

16- 11 
11-11 
31-07 



■2004 
■2004 
■2001 
2003 
2004 
■2003 
2003 



US 6371552 


Bl 


16-04-2002 


JP 


2000325186 A 


28-11-2000 


EP 1209026 


A 


29-05-2002 


DE 


10057222 Al 


06-06-2002 








EP 


1209026 A2 


29-05-2002 


US 2002000742 


Al 


03-01-2002 


JP 


2002012074 A 


15-01-2002 


EP 0873903 


A 


28-10-1998 


DE 


19717273 CI 


30-07-1998 








EP 


0873903 A2 


28-10-1998 



form PCT/ISA/210 (patam family annex) (January 2004) 



